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Rundballenpresse mit Wageeinrichtung 

Die Erfindung betrifft eine Rundballenpresse mit einer Wage- 
einrichtung zur Erfassung der Gewichtskraf t von gepressten 
Rundballen . 

In der EP 1 034 695 A wird eine Rundballenpresse beschrieben, 
die mit einer als Wageeinrichtung ausgebildeten Abrollvorrich- 
tung fur den fertigen Rundballen ausgestattet ist. Die Abroll- 
vorrichtung ist als eine unterhalb der auf klappbaren Heckklappe 
angeordnete schiefe Ebene ausgebildet, iiber die der Ballen die 
Rundballenpresse verlasst und auf den Boden des Felds gelangt. 
Die Wageeinrichtung erfasst die Gewichtskraf t des Ballens, 
indem die von ihm auf die Abrollvorrichtung aiisgeubte Kraft 
bzw. das Beschleunigungsverhalten des Ballens beim Herunterrol- 
len auf der Abrollvorrichtung durch Sensoren gemessen wird. 

Als nachteilig ist bei dieser Rundballenpresse anzusehen, dass 
fur die Funktion wesentliche Elemente der Wageeinrichtung unge- 
schiitzt aufterhalb der Ballenpresse angeordnet sind, so dass sie 
den Umgebungseinf liissen ausgesetzt sind und leicht beschadigt 
werden konnen. 

Das der Erfindung zu Grunde liegende Problem wird darin gese- 
hen, eine verbesserte Rundballenpresse mit einer Wageeinrich- 
tung bereit zu stellen. 

Dieses Problem wird erf indungsgemaft durch die Lehre des Patent- 
anspruchs 1 gelost, wobei in den weiteren Patentanspruchen 
Merkmale aufgefuhrt sind, die die Losung in vorteilhaf ter Weise 
weiterentwickeln . 

Es wird vorgeschlagen, ein Auf lageelement im Pressraum der 
Rundballenpresse mit einer Wageeinrichtung zu versehen. Ein im 
Pressraum hergestellter Rundballen liegt auf dem Auf lageelement 
auf, so dass die von ihm auf das Auf lageelement ausgelibte Kraft 
durch das Wageelement erfasst und zur Bestimmung der 
Gewichtskraf t bzw. Masse des Rundballens herangezogen werden 
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Auf diese Weise erreicht man, dass die Wageeinrichtung gegen 
Umwelteinf lusse und unbeabsichtigte Beschadigungen geschiitzt im 
Innenraum der Rundballenpresse angeordnet ist. 

Es ware zwar grundsatzlich denkbar, die Rundballenpresse so zu 
gestalten, dass das gesamte Gewicht des Rundballens auf dem 
Auflageelement ruht, so dass die darauf wirkende Kraft der 
Gewichtskraft des Rundballens entspricht. Jedoch ware eine 
derartige Anordnung relativ aufwandig, da sich der Rundballen 
in der Regel auf mehreren Elementen abstutzt, deren Auflage- 
krafte einzeln oder gemeinsam zu erfassen sind. In einer 
bevorzugten Ausf uhrungsf orm ist daher das Auflageelement 
relativ zum Ballen beweglich. 

Im Konkreten kann sich der Rundballen, insbesondere beim 
Auswerfen, gegenuber dem Auflageelement bewegen und es bei- 
spielsweise tiberrollen, wobei die Gewichtskraft durch die 
Wageeinrichtung erfasst wird- Eine Auswertungseinrichtung 
bestimmt anhand des Verlaufs der von der Wageeinrichtung 
erfassten Kraft die Gewichtskraft des Ballens. Alternativ oder 
zusatzlich kann sich das Auflageelement gegenuber der 
Rundballenpresse und somit dem Rundballen bewegen. Bei dieser 
Bewegung gibt es vorzugsweise einen Zeitpunkt, an dem sich der 
Rundballen (zumindest fast) ausschlieftlich auf dem Auflage- 
element abstutzt. Die an diesem Zeitpunkt wirkende Kraft 
entspricht der Gewichtskraft des Ballens. 

Ein derartiges Auflageelement wird zweckmafiigerweise durch 
einen Antrieb, beispielsweise einen Elektro- oder Hydromotor 
aktiv angetrieben. Urn die Gewichtskraft des Ballens erfassen zu 
konnen, erfolgt die Bewegung des Auf lageelements vorzugsweise 
urn eine Schwenkachse, die sich zumindest naherungsweise durch 
die Mittenachse eines fertigen Rundballens erstreckt. Die 
Schwenkachse kann aber auch vor oder hinter dieser Mittenachse 
bzw. darunter oder daruber liegen. Das Auflageelement fahrt 
somit an der Unterseite des Rundballens entlang. 
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Das Auf lageelement befindet sich vorzugsweise wahrend der 
Herstellung des Rundballens an dessen Unterseite (in Fahrt- 
richtung vor der Achse des Rundballens) in einer Ballenbil- 
dungsposition, urn die Bildung eines Ballenkerns zu unter- 
stutzen. In dieser Position kann es entsprechend der Grofte des 
sich bildenden Rundballens verstellt (nachgef uhrt ) werden. Vor 
dem Auswerfen des Rundballens bietet es sich an, das 
Auf lageelement in eine Ballenauswurf position zu bewegen, in der 
der Ballen nicht mehr auf dem Auf lageelement aufliegt. Wahrend 
der dazwischen liegenden Bewegung wird ein Teilbereich der 
Unterseite des Ballens uberstrichen und dessen Gewichtskraf t 
ermittelt. In der Auswurf posit ion liegt das Auf lageelement 
beispielsweise oberhalb des Auswurfendes des Pressraums der 
Rundballenpresse. In einer anderen Ausf iihrungsf orm konnte das 
Auf lageelement aus einer Ballenbildungsposition, in der es sich 
in Fahrtrichtung hinter der Achse des Rundballens befindet, 
nach vorn bewegt werden. Gleichzeitig erhalt der Rundballen 
einen Impuls, der ihn aus der Presskammer nach hinten 
hinausrollt . 

■ 

Urn das Messergebnis nicht durch Reibungskraf te zwischen den 
Seitenwanden des Pressraums und dem Rundballen zu verfalschen, 
ist es sinnvoll, die Seitenwande des Pressraums vor dem 
Auswerfen des Rundballens und dem Erfassen seiner Gewichtskraf t 
auseinander zu bewegen. Diese Bewegung erfolgt vorzugsweise 
durch den Antrieb, der auch das Auf lageelement bewegt. Es ware 
aber auch denkbar, einen separaten Antrieb zu verwenden, z. B. 
einen Hydraulikzylinder , insbesondere wenn das Auf lageelement 
stationar ist. Das Auseinander fahren der Seitenwande ist auch 
sinnvoll, um die Reibungskraf te beim Auswerfen des Ballens zu 
vermindern. Nachdem der Ballen ausgeworfen ist, werden die 
Seitenwande wieder zur Herstellung eines weiteren Ballens 
zusammengef ahren . 

Um (beispielsweise zur georef erenzierten Ertragskartierung) 
hinreichend genaue Messwerte fur die Gewichtskraf t des 
Rundballens zu erhalten, kann es angebracht sein, dass eine 
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Auswertungseinrichtung betreibbar ist, die gemessene 
Gewichtskraf t zu korrigieren, urn beispielsweise eine- eventuelle 
Neigung der Rundballenpressen aus der Horizontalen, die dazu 
fuhrt, dass der Rundballen an den Seitenwanden anliegt, oder 
auf dem Rundballen aufliegende bzw. zwischen dem Rundballen und 
dem Auf lageelement liegende Presselemente zu berucksichtigen . 

Das Auf lageelement, auf dem der Rundballen aufliegt, ist 
vorzugsweise eine Rolle oder Walze, deren Achse sich parallel 
zur Achse des Rundballen erstreckt. Zur Vermeidung von Reibung 
ist es zweckmafligerweise um seine Achse drehbar . Es konnen auch 
'-^.y mehrere Rollen verwendet werden. 

Die Wageeinrichtung umfasst vorzugsweise eine an sich bekannte 
Messzelle, die sich im Kraftfluss zwischen dem Auf lageelement 
und dem Rahmen der Rundballenpresse bef indet . Es konnen aber 
auch beliebige andere Mittel, die zur Erfassung der 
Gewichtskraf t des Rundballens geeignet sind, verwendet werden. 

In den Zeichnungen ist ein nachfolgend naher beschriebenes Aus- 
f uhrungsbeispiel der Erfindung dargestellt. Es zeigt: 

eine schematische Darstellung einer erfindungs- 
gemalien Rundballenpresse in Seitenansicht in 
einer geschlossenen Stellung, 

die Rundballenpresse nach Figur 1 in einer 
Ansicht von hinten und in schematischer 
Darstellung, 

die Rundballenpresse nach Figur 1 in einer 
geoffneten Stellung, und 

ein Schema des zeitlichen Verlaufs der 
gemessenen Auf lagekraf te . 

Eine in Figur 1 gezeigte Rundballenpresse 10 umfasst einen 
Rahmen 12, ein Fahrgestell 14, eine Deichsel 16, eine 
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Fig. 2 



Fig. 3 
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Auf nahmevorrichtung 18, Rollen 20, Presselemente 22, eine 
Spannvorrichtung 24, Seitenwande 26, einen Pressraum 28, 
Schwenkteile 30 und eine Driickevorrichtung 32. 

Die Rundballenpresse 10 ist in dem dargestellten 
Ausf iihrungsbeispiel mit einera in der GrolJe veranderbaren 
Pressraum 28 versehen, kann aber auch mit einem 
groftenunveranderlichen Pressraum 28 versehen werden. In dem 
Pressraum 28 wird vom Boden aufgenommenes Erntegut zu einem so 
genannten Rundballen geformt, der mit seinen Stirnseiten auf 
die Seitenwande 2 6 druckt. 

Der Rahmen 12 ist insbesondere in Figur 2 gut zu erkennen und 
stellt sich als ein SchweilS- und/oder Schraubzusammenbau dar, 
an dem alle Komponenten der Rundballenpresse 10 befestigt sind, 
der sich auf dem Fahrgestell 14 abstutzt und der mit der 
Deichsel 16 an ein nicht gezeigtes Zugfahrzeug anschlieftbar 
ist. Der Rahmen 12 tragt unter anderem nicht dargestellte 
Verkleidungsteile, einige der Rollen 20, die Seitenwande 26 und 
die Schwenkteile 30. Der Rahmen 12 umschliefit den von den 
Seitenwanden 26 und den Presselementen 22 umgebenen Bereich 
weitraumig. 

Das Fahrgestell 14 besteht in nicht naher bezeichneter Weise 
aus einer Achse und Radern, auf denen der Rahmen 12 ruht . Die 
Deichsel 16 greift an der Vorderseite des Rahmens 12 starr oder 
hohenverstellbar an . 

Die Auf nahmevorrichtung 18 ist in ublicher Weise als eine 
sogenannte Pick-Up ausgebildet und an den Rahmen 12 hohen- 
verstellbar angeschlossen . Der Auf nahmevorrichtung 18 kann eine 
ebenfalls an sich bekannte Schneidvorrichtung nachgeordnet 
werden. Die Auf nahmevorrichtung 18 nimmt auf dem Boden 
abgelegtes Gut auf und gibt es iiber eine gegebenenf alls 
vorhandene Schneidvorrichtung in den Pressraum 28 weiter, in 
dem es zu einem zylindrischen Rundballen geformt wird. 

Einige der Rollen 20 sind ortsfest in dem Rahmen 12 drehbar 
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gelagert und werden mit 20' bezeichnet. Eine andere Rolle 20'' 
ist gegen die Kraft einer Feder 24 verstellbar, damit die 
Presselemente 22 dem wachsenden Ballendurchmesser nachgeben 
konnen. Wieder andere Rollen 20''' sind auf Schwenkteilen 30 um 
eine Schwenkachse 34 schwenkbar. Alle Rollen 20 verlaufen 
zueinander parallel und sind derart breit ausgebildet und so 
angeordnet, dass die Presselemente 22 daruber ablaufen und den 
Pressraum 28 umschliefien konnen. Neben den Rollen 20 sind auch 
Walzen 36 vorgesehen, die sich oberhalb einer Eingangsof f nung 
38 in den Pressraum 28 befinden, als sogenannte Starterrollen 
beim Ballenbildungsbeginn funktionieren und auf denen sich ein 
Teil des Gewichts des Rundballens abstutzen kann. 

Die Presselemente 22 sind als parallel zueinander verlaufende 
Riemen ausgebildet, die den Pressraum 28 auf seiner Breite im 
Wesentlichen bedecken. Statt der Ausbildung als Riemen konnte 
auch eine als Stabkettenf orderer oder als breites Band gewahlt 
werden, wie dies ebenfalls bekannt ist. Die Presselemente 22 
sind endlos und werden dadurch in Umlauf bewegung versetzt, dass 
sie reibschlussig auf wenigstens einer antreibbaren Rolle 20' 
aufliegen. Die Presselemente 22 bilden im Bereich der Eingangs- 
of f nung 38 eine Briicke, die sich mit zunehmendem Erntegut zu 
einer nach innen ausweitenden Schlaufe formt und den Rundballen 
umgibt. Die Presselemente 22 werden dadurch unter Spannung 
gehalten, dass sie uber die lageveranderliche Rolle 20' ' 
gefuhrt werden. 

Die Spannvorrichtung 24 wird in bekannter Weise dadurch 
gebildet, dass die Rolle 20' 9 auf einem nicht dargestellten 
Arm, Schlitten oder dergleichen gegen die Kraft der Feder 24 
gefuhrt ist und stets eine Schlaufe der Presselemente 22 
gespannt halt. 

Die Seitenwande 2 6 nehmen in einer Ansicht auf Figur 1 im 
Wesentlichen die Form eines "D" ein, wobei der riickwartige und 
in Figur 1 rechte Endbereich einen Bogen bildet, der im 
Wesentlichen der Umfangslinie des fertigen Rundballens folgt, 
d. h. auf einem Teil eines runden Kreisbogens. Die Seitenwande 
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26 sind grundsat zlich einstuckig ausgebildet, d.h. sie sind 
nicht wie bei herkommlichen Rundballenpressen entlang einer 
etwa mittigen vertikalen Ebene geteilt; sie konnen aber 
durchaus aus mehreren Teilen zusammengeset zt werden. Aus Figur 
2 geht hervor, dass die Seitenwande 26 einen nicht 
unbetrachtlichen Abstand zu dem Rahmen 12 einnehmen und somit 
nach auften ausgelenkt werden konnen, wie dies nachfolgend 
beschrieben wird. Die Seitenwande 26 sind mittels 
Versteif ungsstreben 40 biegesteif ausgebildet, wobei die 
Versteif ungsstreben 40 auf geschraubt oder auf geschweiftt werden 
konnen. Gemaft der Darstellung in Figur 2 verlaufen die 
Versteif ungsstreben 40 nahezu sternf ormig mit Bezug auf die 
Schwenkachse 34 und verlaufen tangential an dieser mit geringem 
Abstand vorbei, urn schlieftlich mehr oder weniger senkrecht 
aufeinander zu stolen. Aufgrund dieses Verlaufs schlieften sie 
eine in diesem Ausf uhrungsbeispiel viereckige Kammer 42 ein. In 
ihrem vorderen Endbereich sind die Seitenwande 26 mit dem 
Rahmen 12 im Wesentlichen fest verbunden; allerdings ist eine 
geringe Schwenkbewegung ausgehend von einer Lage gemaft Figur 2 
urn wenige Grade nach auften dadurch moglich, dass entweder die 
Seitenwande 26 im Anschlussbereich z. B. aus einem nachgiebigen 
Blech gebildet sind, oder in einer nachgiebigen Verbindung, z. 
B. an einem nachgiebigen Flansch oder an f ederbelasteten 
Schrauben festgelegt sind. Der Anschluss der Seitenwande 26 an 
dem Rahmen 12 erfolgt im Wesentlichen entlang einer mehr oder 
weniger vertikalen Linie am vorderen Ende des Pressraums 28. Im 
Bereich der Schwenkachse 34 ist jede Seitenwand 26 auf einer 
Achse 44 gefiihrt, die an dem Rahmen 12 starr befestigt ist und 
zugleich als Schwenkachse fur die Schwenkteile 30 dient. 

Anders als in dem gezeigten Ausf uhrungsbeispiel kann der 
Anschluss der Seitenwand 26 oder Seitenwande 26 auch entlang 
einer oberen mehr oder weniger waagrechten oder leicht schragen 
Linie erfolgen, so dass sich eine nach unten offnende Divergenz 
der Seitenwande 26 ergibt, wenn der Rundballen ausgeworfen 
wird. 

Der Pressraum 28 ist in seiner GroJie veranderlich und wird am 
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Anfang, d. h. bei leerem Pressraum 28, von einem ungefahr 
dreieckigen zylindrischen Raum zwischen der Auf nahmevorrichtung 
18 und dem Pressmittel 22 und seitlich von den Seitenwanden 26 
begrenzt. Mit zunehmend zugefuhrtem Erntegut erweitert sich der 
Pressraum 28 und nimmt schlieftlich einen Querschnitt ein, der 
im ruckwartigen Bereich der Form der Seitenwande 2 6 folgt. 

Die Schwenkteile 30 sind in diesem Ausf uhrungsbeispiel auf 
jeder Seite mit einem oder mehreren radial zu der Schwenkachse 
34 verlaufenden Arm (en) 4 6 und einer oder mehreren an 
dessen/deren radial aufienliegenden Ende angebrachten quer dazu 
verlaufenden Traverse (n) 48 versehen. Am Ende jeder Traverse 48 
ist jeweils eine Rolle 20 XXA vorgesehen. Die Schwenkteile 30 
sind mit dem radial innenliegenden Ende jedes Arms 4 6 
schwenkbar auf der Achse 4 4 angeordnet. Die Stellung der Arme 
4 6 wird mittels eines Antriebs 50 gesteuert, der einen Motor 52 
und pro Schwenkteil 30 ein Zugmittelgetriebe 54 oder einen 
sonstigen Schwenkantrieb enthalt. Die Schwenkteile 30 konnten 
auch durch gemeinsame Schwenkantriebe synchron angetrieben 
werden bzw. starr miteinander verbunden sein, so dass nur ein 
einziger Schwenkantrieb erforderlich ist. Der Motor 52 kann in 
seinen jeweiligen Stellungen gebremst werden und halt die Arme 
46 entsprechend ortsfest. Den jeweiligen Zugmittelgetrieben 54 
zugehorige Abtriebsrader 56 sind konzentrisch zueinander und zu 
der Achse 44 gelagert und drehfest mit jeweils einem 
Schwenkteil 30 verbunden. Die Steuerung der Schwenkteile 30 
erfolgt derart, dass der vordere Schwenkteil 30 wahrend der 
Ballenbildungsphase verstellt wird, urn bei der Bildung eines 
Ballenkerns zu helfen, und dass der vordere Schwenkteil 30 eine 
untere Lage einnimmt, wahrend der Rundballen gebildet wird, und 
beide Schwenkteile 30 eine obere Lage annehmen, wenn der 
Rundballen ausgeworfen wird. Die beiden Endlagen der 
Schwenkteile 30 sind in den Figuren 1 und 3 dargestellt. 

Die soweit beschriebene Rundballenpresse ist im Wesentlichen in 
alien Einzelheiten in der europaischen Patentanmeldung Nr. 
01112927.7-2313 vom 6. Juni 2001 beschrieben, deren Inhalt 
hiermit in diese Anmeldung miteinbezogen wird. 
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Die Druckevorrichtung 32 enthalt eine ansteigende Flache 58 und 
ein Folgeglied 60 (s. den Ausbruch zu Figur 2 mit einer 
Seitenansicht hierzu) und dient dazu, zum und beim Auswerfen 
des Rundballens den Druck und clamit die Reibung der Seitenwande 
26 auf dessen Stirnflachen zu verringern, so dass der 
Rundballen leichter aus dem Pressraum 28 entladen werden kann. 

Die ansteigende Flache 58 ist auf einem zu der Schwenkachse 34 
konzentrisch verlaufenden Kreisbogen gelegen und an der 
Aulienseite beider Seitenwande 26 befestigt, wobei es auch 
ausreichend ware, nur eine ansteigende Flache, d. h. an einer 
Seitenwand 2 6 vorzusehen. In dem vorliegenden Ausfiihrungs- 
beispiel ist die ansteigende Flache 58 aus einem gebogenen 
Stahlkeil gebildet, der gleichmaftig ansteigend innerhalb der 
Kammer 42 auf die Seitenwande 2 6 auf geschraubt ist. 

Das Folgeglied 60 ist auf der der Langsmittenebene der 
Rundballenpresse 10 zugelegenen Seite des Arms 4 6 des 
ruckwartigen Schwenkteils 30 vorgesehen und als Gleitflache 
ausgebildet. Zur Minimierung der Reibung werden die Reibflachen 
geschmiert; alternativ kann das Folgeglied 60 auch als Rad, 
Rolle, Kugel oder dergleichen drehendes Glied ausgebildet 
werden. Das Folgeglied 60 ist derart angeordnet, dass es bei 
einer Drehung des Schwenkteils 30 um die Schwenkachse 34 eine 
runde Kreisbahn beschreibt und sich auf der ansteigenden Flache 
58 bewegt. Vorzugsweisen befindet sich das Folgeglied 60 stets 
in Anlage auf der ansteigenden Flache 58. 

Das Folgeglied 60 liegt auf der hochsten Erhebung der 
ansteigenden Flache 58 auf, wenn sich die Schwenkteile 30 in 
ihrer unteren Endstellung befinden - s. Figur 1 - und der 
Rundballen erzeugt werden kann. Wenn die Schwenkteile 30 in 
ihre obere und in Figur 3 gezelgte Stellung gebracht werden, in 
der der Rundballen aus dem Pressraum 28 entlassen werden kann, 
wird das Folgeglied 60 zu der niedrigsten Stelle der 
ansteigenden Flache 58 bewegt. Der Unterschied zwischen der 
hochsten und der niedrigsten Stelle kann z. B. ca. 20 - 50 mm 
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Sobald in dem Pressraum 28 ein Rundballen gebildet ist, wird 
der Schwenkteil 30 angehoben, worauf sich aufgrund des in dem 
Pressraum 28 herrschenden Druclcs ausgehend von dem gepressten 
Erntegut die Seitenwande 26 nach auften bewegen. Inf olgedessen 
verringert sich die Reibung zwischen der Innenseite der 
Seitenwande 26 und den Stirnf lachen des Rundballens und 
letzterer fallt aufgrund der Schwerkraft aus dem Pressraum 28, 
d.h. er rollt uber den Boden des Pressraums und eine sich nach 
hinten daran anschlieBenden Abrollvorrichtung 70 auf den Boden 
des Feldes. Sobald der Rundballen den Pressraum 28 verlassen 
hat und die Rundballenpresse 10 soweit weiterbewegt worden ist, 
dass der Schwenkteil 30 wieder abgesenkt werden kann, erfolgt 
eine Schwenkbewegung des Schwenkteils 30 in der entgegensetzten 
Richtung, so dass das Folgeglied 60 zur groftten Erhebung der 
ansteigenden Flache 58 bewegt wird und dabei die Seitenwande 26 
nach innen druckt. 

Die Rundballenpresse 10 ist zur Ertragskartierung mit einem 
Positionssensor 62 in Form einer GPS-Satellitenantenne 
ausgestattet . Er ist mit einer Auswertungseinrichtung 64 ver- 
bunden, die wiederum mit einer Wageeinrichtung verbunden ist, 
die einen Neigungssensor 66 und vier Messzellen 68 umfasst. Die 
Messzellen 68 sind in die (an ihren Anbringungsstellen 
unterbrochenen) Arme 4 6 eingefiigt und erfassen die Kraft, die 
der Rundballen auf die als Auf lageelemente dienenden Rollen 
20' ausilbt. Es konnen an sich bekannte Messzellen, Dehnungs- 
messstreifen oder beliebige andere Kraf tsensoren Verwendung 
finden. Anstelle der zwei eingezeichneten Arme 4 6 konnten die 
Rollen 20' ' 9 auch durch eine Langstraverse verbunden sein, an 
die sich ein nach oben zur Schwenkachse 34 fuhrender Arm 
anschlieftt, in den jeweils eine Messzelle 68 eingefugt ist - in 
dieser Ausf uhrungsf orm sind nur zwei Messzellen 68 
erf orderlich . 

Eine Busleitung (z. B. CAN-Bus) verbindet den Positionssensor 
62 mit dem Neigungssensor 66, den Messzellen 68 und dem 
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Positionssensor 62. Die Auswertungseinrichtung 64 und der 
Positionssensor 62 konnten sich auch auf dem ziehenden Fahrzeug 
befinden, wobei entsprechende Software den raumlichen Versatz 
zwischen dem Positionssensor 62 und der Auf nahmeeinrichtung 18 
beriicksichtigt . Die Auswertungseinrichtung 64 erstellt beim 
Betrieb eine Ertragskarte, in der die mittels der Messzellen 68 
erfasste Gewichtskraf t bzw. Masse der erzeugten Rundballen 
georef erenziert verzeichnet ist . 

Beim Aufnehmen des Ernteguts vom Feld bildet sich im Pressraum 
28 nach und nach ein Rundballen. Hat er die gewunschte Grofte 
erreicht, die durch einen Sensor erfasst wird, wird der Motor 
52 des Antriebs 50, wie oben beschrieben, durch eine Steuerung 
aktiviert. Dadurch drehen sich die Schwenkteile 30 in der Figur 
1 im Gegenuhrzeigersinn und die Seitenwande 4 6 bewegen sich 
nach auften. Der Rundballen liegt zunachst (mit den dazwischen 
liegenden Abschnitten der Presselemente 22) auf den Rollen 
20''' auf, wahrend die Auflagekraft des Rundballens auf den 
ubrigen Rollen 20 oder Walzen 36 hinreichend gering bleibt. Die 
Presselemente 22 sind (insbesondere durch die Schwenkbewegung 
der Schwenkteile 30 nach hinten) entspannt und beeinflussen die 
Messwerte der Messzellen 68 nicht. Eine Reibung des Rundballens 
an den Seitenwanden 26 entfallt, solange die Rundballenpresse 
10 hinreichend horizontal steht, da die Seitenwande 26 nach 
aufien verstellt sind. Die vordere (in Figur 1 links 
eingezeichnete) Rolle 20' ' ' rollt an der Unterseite des 
Rundballens und dann an seiner Ruckseite entlang, bis sie an 
seiner Oberseite zu stehen kommt, wie in Figur 3 dargestellt. 
Danach wird die Heckklappe geoffnet und der Rundballen 
ausgeworf en. 

Die Auswertungseinrichtung 64 erfasst bei diesem Vorgang die 
Messwerte der Messzellen 68. Ein Beispiel des Messwerts zweier 
Messzellen 68 auf der linken und rechten Seite des Rundballens 
in Abhangigkeit von der Zeit ist in der Figur 4 dargestellt. 
Die Messwerte steigen mit anwachsender Zeit (und Schwenkwinkel) 
bis auf ein Maximum an und sinken dann wieder ab. Beim 
Erreichen des Maximums liegt das Gewicht des Rundballens nur 
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auf den Rollen 20''' (hauptsachlich auf der in Fahrtrichtung 
vorderen Rolle 20''') auf, wahrend die Walzen 36 durch den 
Rundballen fast nicht mehr belastet sind. Das Maximum gibt 
somit eine Information uber die Gewichtskraf t des Rundballens. 
Anhand der Messwerte, insbesondere der Hohe und/oder Lage des 
Maximums, bestimmt die Auswertungseinrichtung 64 die 
Gewichtskraf t des Rundballens. 

Die in Figur 4 dargestellten Messwerte der beiden Seiten unter- 
scheiden sich geringfugig, was daran liegen kann, dass die 
Rundballenpresse 10 in Fahrtrichtung nach links oder rechts 
geneigt ist, so dass der Rundballen sogar an einer nach auften 
verschobenen Seitenwand 26 anliegt. Eine Neigung in Fahrt- 
richtung verfalscht den Messwert der Wageeinrichtung nicht, da 
die Rollen 20' ' ' an der Unterseite des Rundballens abrollen und 
sich unabhangig von einer Neigung der Rundballenpresse 10 beim 
Erreichen des Maximums der Messkurve (s. Figur 4) unter dem 
Rundballen befinden. Die Auswertungseinrichtung 64 beruck- 
sichtigt beim Berechnen der Gewichtskraf t den Mittelwert der 
beiden Messwerte und die mittels des Neigungssensors 66 
erfasste seitliche Neigung der Rundballenpresse 10, um diese 
das Messergebnis verf alschenden Einflusse auszugleichen . Aufter- 
dem kann das Gewicht der zwischen den Rollen 20''' und dem 
Rundballen liegenden Schlaufe der Presselemente 22 vom Messwert 
abgezogen werden. Es bietet sich an, die Wageeinrichtung der 
Rundballenpresse (10) mit verschieden groften Rundballen zu 
kalibrieren, um moglichst genaue Messwerte zu erhalten. 
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Patentanspriiche 

Rundballenpresse (10) mit einer Wageeinrichtung zur 
Erfassung der Gewichtskraf t von gepressten Rundballen, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Wageeinrichtung einge- 
richtet ist, die Kraft zu erfassen, die ein Rundballen 
auf ein sich im Pressraum (28) der Rundballenpresse 
(10) befindliches Auf lageelement ausubt. 

Rundballenpresse (10) nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sich das Auf lageelement vor dem und/oder 
beim Auswerfen eines Rundballens relativ zum Rundballen 
bewegt . 

Rundballenpresse (10) nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Auf lageelement durch einen Antrieb 
(50) bewegbar ist. 

Rundballenpresse (10) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass ein Rundballen sich wahrend der 
Bewegung des Auf lageelements an einem Zeitpunkt 
zumindest naherungsweise ausschliefrlich auf dem Auflage- 
element abstutzt. 

Rundballenpresse (10) nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Auf lageelement urn eine 
Schwenkachse (34) bewegbar ist, die sich in der Nahe der 
die Mittenachse eines fertig ausgebildeten Rundballens 
erstreckt . 

Rundballenpresse (10) nach einem der Anspruche 3 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Auf lageelement zwischen 
einer Ballenbildungsposit ion, in der es sich linter dem 
Rundballen befindet, und einer Ballenauswurfposition, in 
der der Rundballen nicht auf dem Auf lageelement 
aufliegt, beweglich ist. 
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Rundballenpresse (10) nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass sich das Auf lageelement in der 
Ballenauswurfposition oberhalb des Auswurfendes der 
Rundballenpresse (10) befindet. 

Rundballenpresse (10) nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Auf lageelement in der Ballen- 
bildungsposition wahrend der Ballenbildungsphase 
verstellt wird, urn die Bildung eines Ballenkerns zu 
unterstutzen . 

Rundballenpresse (10) nach einem der Ansprliche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Seitenwande (26) des 
Pressraums (28) vor der Erfassung der Gewichtskraf t des 
Rundballens auseinanderbewegbar und anschlieftend wieder 
zusammenf uhrbar sind . 

Rundballenpresse (10) nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Seitenwande (26) durch den 
Antrieb (50) des Auf lageelements verstellbar sind. 

Rundballenpresse (10) nach einem der Anspriiche 2 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass eine Auswertungseinrichtung 
(64) betreibbar ist, anhand des Verlaufs der von der 
Wageeinrichtung bei der Relativbewegung zwischen 
Rundballen und Auf lageelement erfassten Kraft die 
Gewichtskraf t des Rundballens zu bestimmen. 

Rundballenpresse (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, dass eine Auswertungseinrichtung 
(64) betreibbar ist, Korrekturen der gemessenen 
Gewichtskraft des Rundballens durchzuf uhren, 

insbesondere aufgrund einer Neigung der Rundballenpresse 
aus der Horizontalen und/oder des Gewichts von auf dem 
Rundballen aufliegenden Presselementen (22) . 



Rundballenpresse (10) nach einem der vorhergehenden 
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Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , dass das 

Auf lageelement eine oder mehrere vorzugsweise drehbar 
gelagerte Rolle (20' ' ' ) oder Rollen umfasst, deren Achse 
sich parallel zur Achse des Rundballens erstreckt und 
auf denen der Rundballen aufliegt. 

Rundballenpresse (10) nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Wageeinrich- 
tung eine zwischen dem Auf lageelement und dem Rahmen 

(12) der Rundballenpresse (10) angeordnete Messzelle 

( 68 ) umfasst . 
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Case 9165 DE 

Zusammenf as sung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Rundballenpresse (10) mit 
einer Wageeinrichtung zur Erfassung der Gewichtskraf t von 
gepressten Rundballen . 

Es wird vorgeschlagen, dass die Wageeinrichtung eingerichtet 
ist, die Kraft zu erfassen, die ein Rundballen auf ein sich in 
Pressraum (28) der Rundballenpresse (10) befindliches 
Auf lageelement ausubt . 

Figur 3 
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